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Küchenarbeitsplatten  aus Naturstein oder innova-

tiven Materialien wie Ceramic und Quarzkomposit 

sind ein Highlight des modernen, ambitionierten 

Interior-Designs. Strukturen, Farben und Beschaf-

fenheit sind so vielfältig wie die Möglichkeiten der 

Verarbeitung.

Von verschiedenen Oberflächen, wie beispielsweise 

poliert, satiniert (Lederoptik), geflammt gebürstet 

(antik) oder carezza, über flächenbündig eingesetz-

ten Spülen oder Kochfeldern bis zu polierten und 

gefasten Einsätzen mit Abtropffläche oder Abtropf-

rillen, heute ist fast alles machbar. Ganz nach den 

individuellen Wünschen des Kunden. Dabei sind alle 

Oberflächen hart im Nehmen, leicht zu pflegen und 

absolut hygienisch. Das vielfältige Angebot an Mate-

rialien, Farbnuancen und Oberflächenbearbeitungen 

macht es leicht, zu jeder Küche die perfekt passende 

Oberfläche zu finden. 

Bearbeitet werden alle Aufträge mit modernster 

Technik wie CNC-Sägen und Wasserstrahl-

Schneidemaschinen. In unseren CNC-gesteuerten 

Bearbeitungszentren fertigen wir komplexe Werk-

stücke mit höchster Präzision. Mit den technischen 

Möglichkeiten unseres Maschinenparks bieten wir 

rundum ein breites Spektrum aller aktuellen Bear-

beitungsmöglichkeiten. Natürlich realisieren wir auch 

außergewöhnliche Projekte kompetent und innovativ.

Material: Imperial White
Oberfläche: poliert
Ausschnitt: poliert / Unterbau

Material: Nero Impala
Oberfläche: geflammt gebürstet
Ausschnitt: poliert mit Abtropffläche

Material: Matrix
Oberfläche: satiniert
Ausschnitt: flächenbündig

Material: Nero India
Oberfläche: poliert
Ausschnitt: gesägt / aufgesetzt

RAFFINIERTE DETAILS 
für perfektes Design.

 Naturstein

 Quarzkomposit

 Ceramic



BASIC
Beton Sand

Material: BASIC Beton Dark
Oberfläche: satiniert

BASIC 
Beton Beige

BASIC 
Beton Dark

BASIC
Black Marble

BASIC
Pure White

BASIC
White Marble

QUARZKOMPOSIT BASIC 
Oberflächendesigns in beeindruckender Optik.

Quarzkomposit zum   
SCHICHTSTOFFPREIS

Mit unserer einzigartigen Quarzkomposit BASIC-

Serie bieten wir Ihnen 6 Farben in polierter, und  

4 Farben zusätzlich noch in satinierter (gebürsteter) 

Oberfläche, zu Preisen von Schichtstoffarbeits- 

platten an. Erhältlich sind die 10 Farben in den  

Ausführungen 20 mm massiv und 30 – 100 mm  

Massivoptik, als Designkante auf Gehrung verklebt. 

Eine tolle Verkaufsunterstützung, perfekt für das 

besondere Extra bei kleinem Budget.



Material: Aura
Oberfläche: UltraMatt
Ausschnitt: flächenbündig

Material: Desert Silver
Oberfläche: suede
Ausschnitt: poliert / Integrity-Becken

Material: Zaha´s Stone
Oberfläche: silk
Ausschnitt: Abtropffläche auf Gehrung verklebt
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Material: Rougi
Oberfläche: poliert
Ausschnitt: poliert / Unterbau

Material: Et Serena
Oberfläche: suede
Ausschnitt: geschliffen mit Abtropfrillen
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· Templer Natursteinwerk GmbH ·

Templer Natursteinwerk GmbH

Hauptstraße 26 · 85132 Workerszell

Telefon 08421 981021 · Telefax 08421 981013

info@templer-arbeitsplatten.de 

www.templer-naturstein.de

In der Mitte von Bayern zuhause, hat sich unser kontinu-

ierlich wachsendes, familiengeführtes Unternehmen seit 

der Gründung 1990 unter anderem auf die Herstellung von 

Küchenarbeitsplatten spezialisiert. 

Auf unserem über 50.000 m2 großen Betriebsgelände fer-

tigen wir unsere Produkte ausschließlich für unsere Part-

ner des Fachhandels, wie Küchenstudios, Möbelhäuser, 

Küchenhersteller und Schreinereien. Bearbeitet werden 

alle Aufträge, bis zu 450 Kommissionen wöchentlich, mit 

modernster und teilweise vollautomatisierter Produktions-

technik. Ein umfangreiches Warenlager ermöglicht schnelle 

Bearbeitung und kurze Lieferzeiten. 

Als Direktimporteur für Naturstein mit verlässlichen, jahre-

langen internationalen Verbindungen können Sie auch bei 

außergewöhnlichen Wünschen auf uns zählen. Ein weiterer, 

wichtiger Faktor für die Qualität unserer Produkte ist unser,  

mittlerweile über 160 Mitarbeiter fassendes, motiviertes 

Team von hochqualifizierten Fachkräften, das alle Aufträge 

engagiert vom Auftragseingang bis zur Auslieferung beglei-

tet. Sonderanfertigungen sind jederzeit möglich. 

2023 starten wir mit der Produktion in unserer neuen, über 

5.000 m2 großen Werkhalle, inklusive vollautomatischem 

Hochregallagersystem. Durch den hohen Automatisie-

rungsgrad und der zahlreichen neuen Maschinen können 

wir unsere Kapazitäten um ein Vielfaches erweitern und 

die Produktion noch effizienter und ressourcenschonender 

gestalten. Zur Verbesserung des ökologischen Fußab-

drucks unseres Unternehmens trägt weiter auch unsere 

neue Photovoltaikanlage mit einer Leistung von über eine 

Megawattstunde bei. 

Individualität, Kundenorientierung und detaillierte Ausfüh-

rung stehen bei uns im Mittelpunkt. Ein kompetentes Team 

freut sich auf Ihre Ideen.




